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CHRISTO-LUBE MCG 112

CHRISTO-LUBE® MCG 112 是一种经 PTFE 增稠的全氟化润滑脂，可在极端温度条件下正常润滑，并且具有显著的氧化稳定性及优异

的相容性，可与金属、塑料和合成橡胶相容。在那些既需要润滑阀门和调节器组件，又不希望与活性的化学物质、燃料和溶剂发生反应

的场合，这种中等粘度的完全氟化的润滑剂尤其适用。

基础油特性 典型值*

类型 PFPE

颜色 无色

工作温度范围 (°C) -60 到 300

闪点 (°C) (ASTM D-92) 无

润滑脂特性

稠化剂 PTFE

颜色 白色

外观 顺滑

NLGI 级 2

非工作 265-295
针入度 (ASTM D217 / DIN 51804-T1)

使用过 60X 265-295

分油量 (ASTM D6184) 149°C 时 24h 10% 最大值

蒸发 (CTM-1) 149°C 时 24h 3% 最大值

表现粘度

     (布氏粘度计，T-C 转子，1 rpm)
-40°C 2,100,000 cP


